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keiten wird, wie bei jedein anderen Scheidetrichter, die Ausschiittelung 
am besten in folgenden Etappen ausgefiihrt. a) Kraftiges Durch- 
schiitteln zwecks rascher Einstellung des Verteilungsgleichgewichtes. 
b) Zcsammenlaufenlassen der beiden Fliissigkeiten, wobei die Ver- 
nichtung der kleinen Trlipfchen durch langsame kreisende Bewegung 
des rnit wagerechtem oder nach oben gerichteten AbfluDrohr ge- 
hdltenen Scheidetrichters beftirdert wird. c) Mdglichst vollstandige 
Verdrangung der leichteren Fliissigkeit aus dem unteren Teil des 
GefBDes, wobei der langsam aufgerichtete Scheidetrichter mindestens 
eine Minute in aufrechter Lage verbleibt, und wahrend dieser Zeit 
leicht geriittelt und ein wenig urn seine Achse hin und her ge- 
dreht wird. 

Der Scheidetrichter ist in den Gr6Den von 500 und lo00 ccm bei 
der Leipziger Glasinstrumentenfabrik Robert Gtitze, Niinberger Str. 56 
vorratig. [A. 15.1 

_ _  

Reinigung des Kesselspeisewassers. 
Von B. PREU, Oberiogenieur a. D. 

(Eingeg. 3./2. 1921.) 
Mein im ,,Papierfabrikant' erschienener Artikel ,,Fortschritte in 

der Reinigung von Kesselspeisewassern" enthielt im wesenl lichen 
einen Auszug aus einer Arbeit iiher dieses Thema, die frfiher in der 
Jeitschr. f.  angea. Chem.") ver6ffentlicht wurde. Nach den von rnir 
;!urgestellten Le i t sa t zen  iiber die Anforderungen, die an eine mdg- 
hchst vollkommene Re in igung  nicht bld3 E n t h a r t u n g  des Kessel- 
speisewassers zu st ellen sind, hahe ich die verschiedenen Reinigungs- 
rnethoden untersuvht und bin dabei allerdings zu den1 Ergebnis ge- 
kommen, daD m. E. von den bis jetzt ublichen Verfahren das von 
Ph i l ipp  Muller,  G. m. b. H,, Stuttgart, diesen Zielen am besten 
entspricht. Mir deshalb den unfairen Vorwurf einer Reklame fur das 
genannte Verfahren zu machen, entspricht nicht den Gepflogenheiten 
einer fachmannischen Kritik. Herr Professor Dr. A. Kolb ist offen- 
bar ein uberzeugter Anhfinger der Vortrefflichkeit des Permutitsystenis 
und hat dieser Anhhgerschaft in dem in Frage stehenden Artikel im 
"Papierfabrikant, Heft 2, 1921", ausfiihrlichsten Ausdruck gegeben. 
lhn deshnlb der Reklame fiir das System zu zeihen, fiillt dem Fach- 
mann wohl nicht ein. 

Zur Sache selbst bemerke ich, daf3 aut3er den in der FuSnote an- 
gegebenen Kritiken iiber das Ph. Miiliersche Verfahren, die dasselbe 
wenig giinstig beurteilen, auch in der ,,Zeitschr d. bayr. Revisionsvereins" 
eine Abhandlung von dem bekannten Fachmann Z s c  h i in m e r  iiber 
Kesselwasserreinigungsmethoden erschien, in der auch das ,,Neckar"- 
Syhtem beleuchtet ist. Sollte diese Abhandlung Kolb noch nicht be- 
kannt sein, so empfehle ich dieselbe Kolb zum nachtraglichen Stu- 
dium, da sie ihn iiber sein einseitiges Uiteil tiber das fragliche Ver- 
fahren eines besseren belehren diirfte. 

Dagegen erkenne ich an, daD die Permutitgesellschaft bestrebt 
war und ist, die von ihr und Dr. Basch, dem fiiiheren Vertreter des 
Kalksoda-Reinigungsverfahrens, selbst angegebenen und von mir ein- 
lach zitierten Mange1 zu beseitigen, jedenfalls zu mildern. Wie weit 
ihr das gelungen ist, dariiber entscheidet nicht die Theorie, sondern 
der Erfolg. Sicher ist aber, dat3 heutigen Tages noch die Entschlam- 
mung und die Entfernung der uberschiissigen und sirh bei der Ver- 
dampfung stetig anreichernden Soda und anderen ldslichen Salzen je 
nach den sich ergebenden Mengen haufiper oder seltener d u r c h  d a s  
mi t  a l l en  se inen  Nach te i l en  v e r b u n d e n e  Abblasen bewirkt 
werden muD. Dabei kann ja das Ablassen des Schlammes nur in ver- 
haltnismUig geringen Mengen sich vollziehen, weil die Wallungen im 
Kessel den Schlamm suspendiert halten. Da6 aber ein steter, be- 
deutender Sodagehalt des Wassers im Kessel die Armaturen angreift, 
ist eine so bekannte Tatsache, daB sie ron niemand bestritten wird. 
Ebenso wird meines Wissens allgemein angenommen, daf3 das Schaumen 
und ijberkochen des Kesselwasrers in erster Linie von der Anreiche- 
rung der im Wasser geltisten Salze, zu denen aui3er Soda - Glauber- 
salz, Chloride, Nitrate und z. T. auch Silikate gehdren, hervorgerufen 
werden. Es ware sehr interessant, wenn Kolb nachtriiglich doch 
noch die Ursachen anftihren wiirde, denen er diese gefiirchteten Er- 
scheinungen zuschreibt. 

Daf3 iiber die Wirkungsart freier oder geltister Kohlensaure die 
Ansichten der Gelehrten noch immer auseinandergehen, ist mir be- 
kannt. Irh habe mich dariiber in meiner Arbeit Uber , ,For t schr i t te  
i n  d e r  Her s t e l lung  von  Ros t schu tzmi t t e ln"  ausgelassen, ebenso 
uber den Schutz, den eine gewisse Alkalitlt des Wassers bei bestimmten 
Temperaturen gegen das Rosten gewahrt. Praktisch anwendbar ist 
aber dieses Mittel bei den Vorglngen im Dampfkessel aus den dort 
ebenfalls angegebenen Ursachen nicht. 

Darin bin ich nun mit Kolb ganz einig, da6 bei einem hohen 
Salzgehalt cines zur Verfiigung stehenden Speisewassers dieses nicht 
ohne weiteres fiir die Kesselspeisung benutzt werden darf, weil die 
Verwendung eines solchen Wassers den Kesselbetrieb in kurzer Zeit 
vollstandig unterbinden wiirde. Fur solche Faille, in denen auch das 
,,Neckar"-Verfahren versagt, hat die Firma Ph i l ipp  Miiller, G. m. b.H., 
Stuttgart, eine eigenartige Methode vorgeschlagen, die im nachstehenden 
mitzuteilen ich in der Lage bin. Danach wird, sobald die Konzen- 
tration einen von Kolb mit 15-20°/0 angegebenen Salzgehalt fiber- 

l) Ang. Chem. 33, I, 61, 70, 184 [1920]. 

schreitet - ich rate darunter zu bleiben! - ein Teil dieses Kessel- 
wassers abgelassen , die darin enthaltene Warme fast vollstiindig 
zuriickgewonnen und auBerdem ein Teil des abgeblasenen Salzwassers 
in Form von reinem Kondensat erhalten. Der nach diesen Gesichts- 
punkten gebaute Apparat wird von der Firma unter dem Namen 

Warme-  und  Kondensa t -Gewinnungsan lage  fiir sa lz -  
h a l t i g e  Kesse l -Ab-Wasser  

gebaut. 
Nach Angaben dieser Firma sol1 nach vorgenommenen Versucheu 

die Ausbeute an Warme aus dem salahaltigen Kesselabwasser bis zu 
9Ooj0 betragen, wahrend der Gewinn an Kondensat bis zn 18°/o der 
abgelassenen Wassermenge betriigt. Welch bedeutende Warmemengen 
mit einer derartigen Anlage gewonnen werden, zeigt folgenles Beispiel : 

Eine grlifiere Kesselanlage verdampft stiindlich ca. 100 cbm salz- 
haltiges Wasser. Um den Salzgehalt des Kesselwassers auf einer be- 
stimmten, ftir die Kessel unschadlichen H6he zu halten, miissen stiind- 
lich 3000 Liter Salzwasser abgelassen werden. Die betreffende Kessel- 
anlage arbeitet mit einem Druck von 18 Atm. abs. Das salzhaltige 
Kesselab wasser besitzt also eine Temperatur von 206,10, warend  der 
Warmeinhalt der Fliissigkeit 210 WE. betragt, was fiir 3000 Liter 
Wasser 3000 x 210 = 630000 WE. ausmacht. Wo/0 dieser Wiirmemenge 
ergeben 567000 WE. Zur Erzeugung dieser Wkmemenge sind bei 
einem praktischen Heizwert der Kohle von 5000 WE. rund 116 kg 
Steinkohlen erforderlich. Da die betreffende Anlage das ganze Jahr 
hindurch Tag und Nacht im Betriebe ist, wird rnit derselben eine 
Kohlenersparnis von ca. 115 x 24 x 300 = 828000 kg erzielt, also 
ca. 828 Tonnen in 300 Arbeitstagen. 

An Kondensat werden aus den 3000 Liter Salzwasser ca. 540 Liter 
zuriickgewonnen. Fur dieses Kondensat sind natiirlich irgendwelche 
Aufwendungen zur Enthllrtung nicht mehr erforderlich; dadurch werden, 
insbesondere wenn das Rohwasser hohe Nichtkarbonatharte besitzt, 
noch Ersparnisse an Soda erzielt, die um so mehr ins Gewicht fallen, 
als Soda zurzeit ebenfalls sehr knapp und teuer ist. 

, Der Gewinn an Kondensat betragt im vorstehenden Beispiel pro 
Jahr 540 x 24 ,x 300 = 3888000 Liter. Entsprechend groB sind die 
Ersparnisse an Soda. M a t e  z. B. an Stelle dieser Kondensatmenge 
ein Speisewasser von 200 Nichtkarbonathllrte verwendet werden, so 
wZre nach dem bekannten Miill erschen Wasserreinigungsverfahren 
mit kontinuierlicher Kesse lsch lammri ickf ig  ein Sodazusatz von 
3888 x 19 x 20 = rund 1477 kg erforderlich. Die Anschaffung-kosten 
der von der Firma Ph. Miiller, G. m. b. H., gebaulen Anlagen sind 
im Verhaltnis zu dem Gewinn gering, weshalb die Aufstellung einer 
solchen Anlage fiir jede Kesselanlage , die salzhaltiges Wasser ver- 
dampft, empfehlenswert ist. Die Bediennng ist, da die Anlagen selbst- 
tatig arbeiten, a d e r s t  einfach und erfordert keine besondere Auf- 
merksamkeit. Von noch gr6berer Bedeutung sind die Anlagen day 
wo bisher von vornherein salzhaltiges Wasser wegen seiner G e f m -  
lichkeit zur Kesselspeisung iiberhaupt nicht beniitzt wird. 

In Kohlen- und Kalibergwerken z. B. wird salzhaltiges Wasser 
aus den Schachten gehoben und fliei3t dann als Abwasser ab. Die 
Kosten des Hebens miissen aufgewendet werden, als Speisewasser 
wird aber teures Wasserleitungs- oder Brunnenwasser verwendet. Mit 
der Mu 11 e r schen Anlage kann aber das Schachtwasser Verwendung 
finden. In diesen Fiillen ist die Ersparnis auBerordentlich grol3. 

Dasvon Kolbangefiihrte neue Des t i l l i e rve r fah ren  v o n  J o s s e  
wird meines Wissens ebenfalls von der Permutitgesellschaft vertrieben, 
hat aber bis jetzt in der Praxis noch keineq durchschlagenden Erfolg 
erzielt. Selbstverstandlich ist auch in dieser Mitteilung von K o 1 b 
nicht etwa eine Reklame zu suchen. 

In meinen Leitsatzen habe ich unter 5 die Betriebskosten der ver- 
schiedenen Methoden angefiihrt, ohne diesen Angaben aber besondere 
Wichtigkeit beizulegen. Denn nur diejenige Methode, welche die 
unter 1-3 angegebenen Bedingungen erfiillt , verdient ohne weiteres 
den Vorzug vor den anderen, auch wenn sie noch so teuer im Betriebe 
ist. Ubrigens sind die von rnir mitgeteilten Ziffern unter Quellen- 
angabe der vortrefflichen Schrift von He i d e p r i e m fiber die damals 
bekannten Verfahren entnommen. Kolb miillte sich also dariiber mit 
He i d e p r i em auseinandersetzen. Ich selbst habe in einer wissen- 
schaftlichen Abhandlung durchaus keinen Grund, Kankurrenzkbpfe 
zwischen Firmen auszufechten, sondern iiberhsse es diesen, in solchen 
Betriebsfragen in der Praxis sich entgegenzutreten. Immerhin ist rnir 
und anderen Fachmlnnern aus der Praxis bekannt, daf3 das Pe rmu-  
t i t  v e r f a h r  e n in der Anlage und im Betriebe hohe Kosten verursacht. 
Sein Wert wiirde aber dadurch, wie ich wiederhole, nicht geschmiilert, 
wenn es nur die Forderungen der von rnir unter 1-3 auf estellten 
Leitsatze erfiillen wiirde. f.. 18.1 
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